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BEI MONCHEN

ﬁetreffz Einbau des verstirkten Schwenkrchres

1. Betroffenens Flupgzeupmuster:

Musterbezelchnung: Bilkow Junior

Geridte-Nr.: L-64k

Baurcihe: Bilkow Junior

Werk-Nr.: _ 50% bie einschl, 566
. 2. Hersteller;

Bilkow-Apparatebau Gmbll, Werk Loupheim

3- énlﬂB=

Bei einem Flugreug, dessen Betriebszeit um ca. 300 Stunden hiher
leg als die der ibrigen Flugzeuge, ist am Schwenkrohr (Steuer-
knﬁppellagerung) ein Ermiidungsbruch in der Schweifirandzone auf-
getreten, Sintliche im Flugbetrieb belindliche Flugzeuge wurden
{iberpriift. Ein Parallelfall wurde niclht gefunden.'

4, MpOnahment

Das Schwonkrohr alter Ausfiihrung ist gepgen ein veratirktes
. " Schwenkrohr suszutauschen.
Die Anbringung des Lagerpunktes am Schwenkrohr wurde konstruktiy

so geindert, daB Spannungsspiizen niclhit mehr auftroten.

.
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5. Zeichnungsunterlagen:

' Anderungsmitteilungs-Nr.331
Stiickliete St-208-43093, Anderungebuchstabe b vem 7.7.1965
Zeichnung-Nr. 208-43093, " ~f vom 7.7.1965

6. Ersatsteile:
Die Ersatzteile kinnen weau-Rereteller bezogen werden.

FLUGZEUG-UNION-SOD GMBH
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Ssixow Formblan My, PO2T GEBL. BRUNNER « Mincien




@ BOLKOW

e asren mATTUNG Technische Mittoilung 208-33/65 | Blate
oul uOwCHEN , Blatteahl:

[

7. Arbeitsnufwand;
Der Arbeitsaufwand betriigt ca, 2 Stundon.

8. Die Durchfiihrung der Anderung ist ohne EinfluB auf Gewicht,
Bchwerpunktslage und Betriebsanweisung. '

9. Die Durchfilhrung der Anderung erfolgt beim Hlersteller in der
Sarie ab Werk-Nr, 567.
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.Ottobrunn. den 26, November 1965 !
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TRANSLATION

TECHNICAL NOTE NO. 208-33/65.
Subject: Instaliation of Reinforced Swing Pipe

1. Identification of affected unit:

Type identification: Boelkow Junior Bo 208
German Type Certificate No.. 1-644

Series: Boelkow Junior
Affected S/N: 505 up to and incl. 566

2. Manufacturer:
Boelkow Apparatebau GmbH Werk Laupheim

. 3. Reason:

In one aircraft which had an operating time approx. 300 hours beyond those of the
remaining aircraft, a fatigue fracture occurred in the welding edge area of the swing
pipe (control stick cradle). Alt aircraft in operation were checked. A parallel case was
not detected.

4. Actions:

The swing pipe in the old version is to be replaced by reinforced one.
The attachment of the bearing point to the swing pipe was constructively changed so
that voltage peaks can no longer occur.

5. Drawings:

Modification notice no. 331
Parts list 208-43093, mod letter “b” dated 7.7.1965
Drawing no. 208-434093, mod. letter “f" dated 7.7.1965

6. Spare parts:
These can be obtained from Flugzeug-Union Stid GmbH (Stempel)

7. Work to be done
The time required to carry out the modification is approx. 2 hours.

8. The modification has no effect on weight, center-of-gravity and the operating
instruction.

9. The modification is introduced by the manufacturer from S/N 567 onward.

QOttobrunn, November 26. 1965 Checked by DVL PfL



e 30581

© 33 Braunschweig, den 14. Dezember 1965 *

" Zur Abwehr von Gefahren fiir dle Slcherh91t des ‘Lvu

' ‘die sffentliche Sicherheit und Ordnung durch die uftfahrt

§ 29 Absatz 1 des Luftverkehrsgesetzes nachstehende Luftti
anwelsung fur das . davon betroffene”Luftfahrtgenat er_ se

Das-durch diese: Lufttuchtlgkel_ ritgeraty s i
. an den 418"~ nachs tehenden MaBnahmen vis: zuidem. angegebenen ermin-nicht o e
“‘durchgefithrt. sindy darf aufe: 14 cke d r'Nach‘rﬁf' chi mehy in- o
Betrleb genommen werdeno £

65 - 110 Bolkow. ;. -
Datum 'der ﬁusgabe:
J;‘14g Dezéﬁbé;ilgegf;'

' ﬁa AnlaB

| _?Flugzeuge mlt'we :
- Vor dem nachsten Fl

Flugzeuge mlt mehr algy
Vor dem- nachsten Flug.

’ : . 2.3 S B e ‘

_ Sn-Maﬁnahmen:”

2.1 Die Schwelﬁverb1ndung am Schwenkrohr (Pos,
' gemdB Zeichnung Nr. 208- ~43093) st auf das Vorhe
‘sen zu priifen. Werden Risse festgesiellt, 80 ‘ist vor dem nachsten
Flug ‘das verstérkic ‘chwenkrehr gemaB T Nro 208 33/65 der ?1rma
Bolkow e:mzubauen° = L , L

3.2 Das Schwenkrohr alter Ausfuhrung is% gegen ean
©  Schwenkrohr gemaB TM Nr.- 208 55/65 der Flrma
schen. L = T

3.3 Die ordnungsgemaBe Durchfuhrung der. MaBnahmen na
1st vaon elnem Prufer im Wartungsdlenst 2u prufen nnd 1n d
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bezogen wer-




